Codigo TDS-001

shomeron FICHA TECNICA e

Fecha: 10/02/2025

RESINA F 100

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO octoato de cobalto ademads del catalizador peréxido
de MEK a 25 °C. La adicién del acelerador y del

catalizador a la resina, debe efectuarse en forma
sucesiva, mezclando primero el acelerador con la
resina hasta completa homogenizacion, enseguida el
catalizador. Nunca deben mezclarse el acelerador y el
catalizador directamente, porque se provocaria una
reaccion violenta, con riesgo de explosion.

RESINA F 100, es un poliéster ortoftalico insaturado de
uso general, en cuya composicion contiene PET,
logrando una adecuada integracién durante la
reaccion, de tal manera que no presenta problemas de
separacién durante la dilucion. RESINA F 100 es una
resina de materia activa 100%.

USOS o  Gelificacidn
RESINA F 100 es ampliamente utilizada en la Resina F 100 1008
0,
fabricacién de gran variedad de articulos de moldeo. Octoato de cobalto 6% 0.400¢
Peroxido de MEK lg

Reforzada con fibra de vidrio produce laminados de
gran dureza y resistencia a la intemperie.

6. DATOS DE ALMACENAMIENTO
2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Se garantiza buena estabilidad de almacenamiento

PROPIEDADES ESPECIFICACION METODO por 06 meses, siempre y cuando se almacene en un

FISICOQUIMICAS lugar seco, fresco y ventilado, en su envase original y
indice de acidez 30— 40 ASTM herméticamente cerrado, sin exposicion directa a la
(mg KOH/g) D1639 luz solar o temperaturas extremas que alteren la
Viscosidad V—72 ASTM apariencia o desempefio del producto. Almacenar en
Gardner D1545 un area sin acceso a desagies o alcantarillas.
%  Solidos no 70+2 ASTM -
volatiles D1259 7. PRESENTACION
Tiempo gel 6-9 —
(minutos) Cilindro de metal de 220 kg y galoneras de 30, 20 kg.
Peso/Galdn 43+0.1 ASTM D891
(kg/gal) Con sello de seguridad y con fecha vigente.

3. DILUCION

De ser necesario, usar Unicamente estireno en
cantidad no mayor al 30%. Para utilizar otro
mondmero reticulante se sugiere realizar ensayos
previos.

4. PRECAUCIONES Y CUIDADOS

RESINA F 100, es inflamable e irritante; al contacto con

la piel.

e Utilice los equipos de seguridad adecuados.

e Instalar ventilacién adecuada.

e Siel producto entra en contacto con la piel, lavarla
con abundante agua

5. CONDICIONES DE CURADO

RESINA F 100, no es pre acelerado; para el curado en
frio se requiere la adicion de un acelerador como el
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